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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkéw, zdje¢, tresci merytorycznej, bez pisemnej zgody
producenta, jest zabronione.

b

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznac sie
Z niniejszg instrukcja obstugi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian w instrukcji.
Wersja instrukcji: 1.0 z 07-02-2022r.
Aktualne wersje instrukcji sg dostepne na stronie www.vander.pl




OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

Przeczytaj instrukcje.
Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi!
Nakaz stosowania ochrony oczu.
Podczas szlifowania lub ciecia powstajg iskry, opitki lub drzazgi, ktére moga uszkodzi¢ oczy operatora.
Nakaz stosowania ochrony stuchu.
Nadmierny hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.
Nosi¢ maske przeciwpylowa.
Podczas pracy moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu.
Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

Uzywaj rekawic ochronnych.
Zaktadaj rekawice antywibracyjne, chronigce dodatkowo przed uderzeniami czastek Scieranego materiatu.
Nakaz odiaczenia urzadzenia od sieci elektrycznej.
Przed wykonaniem niektérych operacji, odtacz urzadzenie przez wyjecie wtyczki z gniazdka instalacji elektrycznej.
0golny znak ostrzegawczy.
Tre$¢ poprzedzona tym znakiem zawiera istotne informacje na temat bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.
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Chroni¢ przed warunkami atmosferycznymi.
Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie wilgoci, opaddw atmosferycznych itp.

Druga klasa izolagji Il.
Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, ktéra zapewnia ochrone przed dotykiem bezposrednim i posrednim.

ZAKAZ UMIESZCZANIA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO
LACZNIE Z INNYMI ODPADAMI.

MD =

Znak C E (Conformité Européenne) oznacza, ze wyrdb spetnia wymagania dyrektyw ,Nowego Podejscia”, odnosza-
cymi sie do tego wyrobu oraz informuje, ze wyrdéb zostat poddany procedurom oceny zgodnosci.

m
m

Vv Volt —jednostka napigcia elektrycznego.

w Wat - jednostka mocy.

Hz Herc - jednostka czestotliwosci pradu zmiennego.
min’’ Liczba obrotéw na minute.
~_ Symbol pradu zmiennego.

no Predkos¢ obrotowa biegu jatowego.

WSTEP
Dziekujemy za zakup produktu firmy VANDER®. Opracowane i zastosowane przez nasza firme rozwigzania oraz prze-
strzeganie reziméw technologicznych, zapewniajg wysoka sprawnos¢ zakupionego przez Panstwa urzadzenia.
Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzytkownikowi wszystkich mozliwosci wykorzysta-
nia urzadzenia oraz, bardzo wazne &, poinformowanie o mogacych wystapi¢ podczas niewlasciwego uzytkowania
zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sa piktogramem A +UWAGA!”. Tre$¢ podana za takim znakiem, ma istotne
znaczenie dla bezpieczenistwa operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien si¢ z nig zapoznac¢ kazdy uzytkownik
maszyny.

Opis piktograméw znajdujacych sie w tresci instrukcji oraz na maszynie, zebrano w tabeli zamieszczonej powyzej. S to
umowne rysunki, ktérych znaczenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujacym zagrozeniem, obowiagzkiem lub ostrzeze-
niem.

Przeczytaj najpierw.

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eks- ploatacji elektronarzedzia, przed przystapieniem do
korzystania z urzadzenia, nalezy zapozna¢ sie zinformacjami o $rodkach ostroznosci zawartych w rozdziale ,0GOLNE
WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, oraz zaleceniami zawartymi w dostarczonej Panistwu instrukgji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Szlifierka katowa przeznaczona jest do szlifowania lub przecinania metali oraz kamienia za pomoca tarcz przeznaczonych
do szlifierek katowych. Szlifowanie i ciecie nalezy przeprowadza¢ bez uzycia wody. Urzadzenie wyposazono w system
wolnego startu.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w niniejszej instrukgji
jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku niewlasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowego, rzemieslnicze-
go lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie bylo stosowane w zakladach rze-
miesiniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci



http://pl.wikipedia.org/wiki/Izolacja_wzmocniona

DANE TECHNICZNE

Nazwa: Szlifierka katowa
Model: VSK743
Napiecie/czestotliwosc 230V~ 50 Hz
Moc 2500 W
Predko$¢ obrotowa na biegu jatowym 6500 min”
Srednica tarczy 230 mm
Srednica gwintu wrzeciona M14
Masa 6,40 kg
Klasa izolacji 11/

Halas i wibracje.
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Emisja hatasu:

Poziom cis$nienia akustycznego Lpa: 91,80 dB (A)
Odchylenie Kpa: 3,00 dB (A)
Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lwa: 102,90 dB (A)
Odchylenie Kwa: 3,00 dB (A)
Poziom chwilowej wartosci szczytowej cisnienia

akustycznego: Lpcpeak: <130,00dB

f Stosowac ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stuchu.

Catkowita wartos¢ drgan i niepewnos¢ pomiarowa (K):

Wartos¢ wibracji dziatajacych na koriczyny gérne przy szlifowaniu: anac = 5,122 m/s? K=1,5 m/s

f Zadeklarowana catkowita wartos¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem standardowej metody ba daw-
czej i moze by¢ stosowana do poréwnania jednego urzadzenia z drugim.

Podana warto$¢ emisji drgari moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania negatywnego oddziatywania.

A Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur i moze sie zmienia¢ w zaleznosci od
sposobu uzywania elektronarzedzia. W wyjatkowych przypadkach moze wykracza¢ ponad podang wartos¢.

Diugotrwate oddziatywanie drgan na dtonie operatora moze spowodowac powstanie obrazenn podobnych do odmroze-
nia. Jest to przede wszystkim kiucie lub palenie w palcach, a takze nadmierna blados¢ dtoni. Objawy te $wiadcza o zbyt
dtugim uzywaniu elektronarzedzia.

Aby unikna¢ ryzyka zwigzanego z niekorzystnym oddziatywaniem wibracji na dtonie operatora nalezy przestrzegac kilku
podstawowych zasad:
e dzienny czas pracy elektronarzedziem powinien sktadac sie z regularnych przerw, podczas ktérych zaleca sie wyko-
nywanie innych czynnosci,
e podczas przerw wykonywac ¢wiczenia dtoni i ramion, w celu poprawy krazenia,
o ubierac rekawice ochronne, ktére dodatkowo zabezpieczajg przed negatywnymi skutkami wibracji,

Jezeli mimo stosowania sie do powyzszych zalecen, operator Zle sie poczuje, np. stwierdzi opuchlizne palcéw, ich nad-
mierng blados¢ lub nastapi utrata czucia, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
Ponadto nalezy:
o unikac przyjmowania niewygodnej pozycji (np. przez zle ustawiony punkt rownowagi), w ktérej nadgarstki sa w nie-
naturalnie wykrecone,
e stosowac regularne przerwy, w celu zniwelowania efektu powtarzalnego obciazenia,
o w przypadku jakichkolwiek objawéw zmeczenia dtoni i rak, odczuwanego bolu, skonsultowac sie z lekarzem.

A Ograniczac powstawanie hatasu i wibracji do minimum!

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE
Nalezy przeczytac¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa i wskazdéwek dotyczacych bezpieczeristwa, moze by¢ przyczyna porazenia pradem, pozaru lub ciez-
kich obrazen ciata.
Zachowac wszystkie ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa, aby méc skorzystac z nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach dotyczacych bezpieczenistwa wyrazenie ,elektronarzedzie” lub ,urzadzenie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodo-
we).




0golne wskazéwki bezpieczenstwa - miejsce pracy.

< icl

a) pracy p by¢ utrzy w czystosci.
Nalezy zadbac, aby byto ono dobrze oswietlone.
- Niewystarczajace oswietlenie lub nieporzadek w miejscu
pracy moga by¢ przyczynq Wypadkow
b) Nie pracowac ur w srod zagrozonym

wybuchem, w otoczeniu tatwopalnych cieczy, gazéw lub

pytow.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie
iskry, ktére moga spowodowac zapton substancji tatwo-
palnych.

c) Nie dopuszczac dzieci i os6b postronnych do miejsc,
w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urza-
dzeniem moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad na-
rzedziem i spowodowac powstanle obrazen cnala

0Ogolne wskazé p - p
tryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do gniazdek.

Nigdy w zaden sposéb nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie

nalezy uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elek-

tronarzedzi majacych przewéd z zyla uziemienia
ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych
zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Nalezy unikaé¢ dotykania powierzchni uziemionych lub

zwartych zmasa, takich jak rury, grzejniki, kuchenki

i chlodziarki.

- W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych
z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-

czu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody,
wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy nadwyreza¢ przewodow przytaczeniowych.

Nigdy nie nalezy uzywac pr du przylac i go do

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wycia-

gniecia wtyczki zgniazdka. Nalezy trzymaé przewéd
przylaczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wol-
nym powietrzu, przewody przylaczeniowe nalezy prze-
dluza¢ przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na
wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodo-
wisku wilgotnym jest nieunik jako ochrone przed
napieciem zasilania nalezy stosowa¢ wylaczniki rézni-
cowopradowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

0gélne wskazéwki bezpi ! - bezp
biste.

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowaé, co sie robi

izachowaé rozsadek podczas uzywania elektronarze-

dzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie¢
zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze
spowodowac powazne osobiste obrazenia.

Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze

zaktadac okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ry-
zyko powstania obrazen.

c) Nalezy unikaé¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przyta-

czeniem do zrédta zasilania i/lub przed podiaczeniem

akumulatora oraz zanim podni sie lub pr ie sie

elek-

b)

d

0s0-

b,

Iv.

narzedzie nalezy upewnic sig, ze wiacznik elektronarze-

dzia jest w pozycji wylaczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub
przytaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy za-
faczonym wytaczniku moze by¢ przyczyna wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac

wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci elektrona-
rzedzia moze spowodowac obrazenia operatora lub oséb
postronnych.

e) Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unikaé nienatural-
nych pozycji. Zajmowana przez operatora urzadzenia
postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwno-
wazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza kon-
trole nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytua-
cjach.

f) Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luzne-
go ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywa¢ swoje wito-
sy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych.

- LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wltosy moga zostac za-
czepione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzad: sq przy do przylaczenia ze-
wnetrznego odciagu pylu i pochtaniacza pylu, nalezy
upewnic sig, ze sg one podigczone i prawidlowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowaé zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nalezy mie¢ na uwadze, ze czeste uzywanie elektrona-
rzedzia powoduje u operatora popadanie w rutyne oraz
nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac |gno-

ie zasad k
- Lekcewazenie zasad bezpleczenstwa przez doswiadczo-

nych uzytkownikéw, moze doprowadzi¢ do ciezkich ob-

razen ciafa.
0gélne owki b
o elektronarzedzie.

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Uzywa¢ narzedzi odpowied-

nich do konkretnego zastosowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretnego
zastosowania, wykona zadanie lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywa¢ elektronarzedzia, jezeli jego przetacznik go

nie wiacza lub wytacza.

- Elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac za po-
moca wiacznika/wytacznika, jest niebezpieczne i musi zo-
sta¢ naprawione.

c) Przed regulacja urzadzenia, wymiang narzedzi robo-
czych lub po zaprzestaniu pracy elektronarzedziem, na-
lezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wyjaé
akumulator.

- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wig-
czeniu sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie wolno dopusz-
cza¢ do tego, aby osoby nieznajace zasad obstugi urza-
dzenia lub ni zni 3 instrukcja postu-
giwaly sie elektronarzedziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedo$wiadczonych
uzytkownikéw stwarza niebezpieczenistwo dla operatora
oraz otoczenia.

e) Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriéw. Przed kaz-
dym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy czesci ruchome dzia-
taja bez zacie¢ lub nie sg zablok Naleiy ré Z
sprawdzi¢, czy na obud nie wystepuja pekniecia.

Sprawdzi¢ takze wszystkie inne elementy, ktore mogq

mie¢ wplyw na prawidk funkcj

Uszkodzone urzadzenie naprawié przed uzycmm

Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwa kon-

serwacja elektronarzedzia.

narzedzia p. y byé ostre i czyste.

Starannie pielegnowane narzedzia tnace, z ostrymi kra-

wedziami tnacymi, rzadko sie zacinaja i sa tatwiejsze do

kontrolowania.

d

. L
- uzy i

b)

f) S
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g) Elektronarzedzie, akcesoria, koncéwki itp. nalezy uzy-
wac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i czynnos¢ do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego prze-
znaczeniem, moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji
niebezpiecznych.

h) Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktére trzyma sie
elektronarzedzie, powinny by¢ suche, czyste
i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, sliskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczna
obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieoczeki-
wanych sytuacjach.

Naprawa.

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie oso-
bie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylacznie orygi-
nalne czesci zamienne.

- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie na-
dal bezpieczne.

Szlifierka kg

- ostr ia dotyczace bezp

a) Elektronarzedzie jest przeznaczone do szlifowania tar-

czami szlifierski rnicami listkowymi oraz do prze-

cinania tarczami $ciernicowymi. Przed rozpoczeciem
uzytkowania elektronarzedzia, nalezy zapoznac sie
zwszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami

i rysunkami.

- Niestosowanie sie do wszystkich instrukgji, moze dopro-
wadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata operatora.

Elektronarzedzie nie jest przystosowane do polerowa-

nia, szlifowania kamieniami szlifierskimi garnkowymi

lub papierem sciernym krazkowym, a takze do szczot-
kowania i przecinania z uzyciem tracz zebatych.

- Operacje, dla ktorych elektronarzedzie nie zostato zapro-
jektowane, moga stwarza¢ zagrozenie ispowodowac
powazne obrazenia u operatora.

c) W elektronarzedziu nie wolno stosowac¢ akcesoriéw, kto-
re nie sa specjalnie zaprojektowane izalecane przez
producenta narzedzi.

- To, ze urzadzenie ma uniwersalny uchwyt narzedziowy,
nie oznacza, ze mozna w nim montowac narzedzia nie-
przewidziane do pracy z elektronarzedziem. Stosowanie
wiekszych tarcz, tarcz polerskich, papieru Sciernego, jest
niedozwolone, poniewaz moze doprowadzi¢ do sytuacji
mebezplecznych

b)

d) Predkosé ych narzedzi roboczych
musi byé co j rowna maksymalnej predkosci ob-
Y urzadzeni danej na tabliczce znamionowej

iw rozdz|ale ~Dane techmczne"
- Narzedzia obracajace sie szybciej niz ich predkos¢ zna-
mionowa, mogg peknac i rozpasc sie.

e) Srednica zewnetrzna i grubosé stosowanego narzedzia
roboczego (tarczy) nie moze by¢ wieksza niz podano
w rozdziale ,Dane techniczne”.

- Narzedzie o nieprawidtowej wielkosci, nie moze by¢ pra-
widfowo ostonigte lub kontrolowane.

f) Srednica gwintu narzedzia roboczego musi odpowiada¢
$rednicy gwintu wrzeciona. Otwér wewnetrzny narzedzi
montowanych za pomoca nakretek kotnierzowych, musi
pasowac do srednicy kotnierza nakretki, za pomoca kto-
rej sa mocowane.

- Narzedzia, ktére nie pasuja do sprzetu montazowego
elektronarzedzia, moga sie przesuna¢ podczas pracy
i zacza¢ wibrowa¢, co moze spowodowac utrate kontroli
na nad urzadzeniem.

g) Nie nalezy uzywaé uszkodzonych narzedzi roboczych.
Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé narzedzie
pod katem peknieé, rozdaré lub nadmiernego zuzycia
lub uszkodzenia. Jezeli narzedzie robocze zostato
sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wlq-

- Uszkodzone narzedzie robocze, pod wplywem sity od-
Srodkowej, moze rozpas¢ sie na wiele elementéw.

h) Podczas wykonywania prac nalezy uzywac sprzet ochro-
ny osobistej. W zaleznosci od rodzaju pracy nalezy sto-
sowac ochrone twarzy, gogle lub okulary ochronne.
W stosownych przypadkach uzywa¢ maske przeciwpy-
towa, stosowac ochrone stuchu, zaktada¢ rekawice
ochronne lub fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
saernego i obrabianego przedmiotu.

Ochrona oczu powinna zatrzymywac unoszace si¢ w po-
wietrzu drobiny materiatu, powstajacego przy réznych
operacjach. Maska przeciwpytowa lub oddechowa, po-
winna filtrowa¢ czasteczki wytwarzane podczas pracy.
Diugotrwata praca w nadmiernym hatasie, moze spowo-
dowac utrate stuchu.

i) Nie dopuszcza¢ oséb postronnych w poblize miejsca
pracy. Kazdy, kto przebywa lub wchodzi do strefy robo-
czej, musi nosi¢ sprzet ochrony osobistej.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze drobiny obrabianego przed-
miotu lub fragmenty peknietego narzedzia roboczego,
moga z duzg predkoscia zosta¢ wyrzucone w przypadko-
wym kierunku i spowodowac obrazenia u oséb, zwierzat
lub przedmiotéw znajdujacych sie poza bezposrednim
obszarem roboczym.

j)  Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za izolowane po-
wierzchnie, poniewaz podczas prac, narzedzie moze na-
trafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub wlasny prze-
wod zasilajacy.

- Kontakt z przewodem instalacji elektrycznej lub wtasnym
przewodem zasilajagcym, moze spowodowac przekazanie
napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogto-
by spowodowac porazenle pradem elektrycznym.

k) Przewodd il y p jd ¢ sie z dala od
obracajacego sie narzedzia roboczego.

- Przy utracie kontroli nad elektronarzedziem, przewdd za-
silajacy moze zostac z tatwoscia przeciety lub wciagniety
przez obracajace sie narzedzie robocze, a takze zaczepic¢
i wciggnad pod narzedzie don lub reke operatora.

1) Nigdy nie odkiada¢ elektronarzedzia przed catkowitym

zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.

- Wirujace narzedzie robocze moze zaplatac sie¢ w odziez
ochronng lub podobne luzne elementy garderoby
i spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

Zabrania si¢ przenosic urzadzenie, jezeli jego silnik jest

wiaczony, a narzedzie znajduje si¢ w ruchu.

- Przypadkowy kontakt z obracajagcym sie narzedziem ro-
boczym, moze spowodowac zaczepienie o ubranie i przy-
ciggniecie narzedzia do ciata operatora.

n) Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne silnika elektro-

narzedzia.

- Wentylator silnika wcigga pyt do wnetrza obudowy.
Nadmierne nagromadzenie metalowych drobin we-
wnatrz urzadzenia moze doprowadzi¢ do zagrozenia
elektrycznego.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu fatwopal-

nych materiatow.

- Wytwarzane podczas pracy iskry moga spowodowac za-
pton materiatéw i substancji tatwopalnych.

W elektronarzedziu nie wolno wykorzystywac narzedzi

roboczych, ktére wymagaja chtodzenia ciecza.

- Wykorzystywanie wody lub innych cieczy chtodzacych,
moze doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.
Przedmiot obrab|any powinien byé zamocowany
w sposéb zliwiajacy jego przyp przesu-
niecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw
mozna mocowac w réznego rodzajach uchwytach, np.

w imadle.

- Solidne zamocowanie obrabianego materiatu minimalizu-
je ryzyko powstania sytuacji niebezpiecznych.

m,
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czy¢ na minute, na najwyzsze obroty bez
zwracajac przy tym uwage, aby operator i osoby po-
stronne znalazly sie poza strefa obracajacego sie narze-
dzia.

Odrzut i zwia:

Z nim ostr

Odrzut jest to nagta, niekontrolowana, reakcja urzadzenia na
zakleszczenie lub zablokowanie tarczy szlifierskiej lub inne-
go narzedzia roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie




prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie narze-
dzia, co prowadzi do gwattownego szarpnigcia maszyny,
w kierunku przeciwnym do obracajacego sie narzedzia

Przyktad: Sciernica zakleszczy sie lub zatnie w obrabianym
materiale. Na krawedzi $ciernicy tworzy sie zjawisko po-
wstawania sity dziatajacej przeciwnie do kierunku jej obro-
téw, mogace spowodowac rozerwanie $ciernicy i rozrzut jej
resztek lub wypadniecie $ciernicy z obrabianego materiatu.
Tarcze $ciernicowe moga w takich warunkach peknac.

Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewtasciwego lub btedne-
go uzytkowania urzadzenia i nieprzestrzeganiem procedur
bezpieczenistwa zamieszczonych w instrukcji obstugi urza-
dzenia. Zjawiska odrzutu mozna unikna¢ podejmujac odpo-
wiednie $rodki ostroznosci.

Metody zapobiegania zjawisku odrzutu.

a) Urzadzenie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie - za
uchwyt i uchwyt dodatkowy, zas utozenie rak i ciata
powi N sliwié p ie ziawiska odrzu-
tu, lub tez ztagodzi¢ to zjawisko w przypadku jego
powstania. Zawsze nalezy uzywaé¢ uchwytu dodat-
kowego.

- Operator moze kontrolowac¢ reakcje momentu ob-
rotowego lub sity odrzutu, jezeli podejmie odpo-
wiednie $rodki ostroznosci.

b) Nalezy trzymac rece z dala od obracajacych si¢ na-
rzedzi roboczych.

- Narzedzie robocze moze uszkodzic ciato operatora.

c) Operator narzedzia powinien ustawi¢ si¢ w taki
sposdb, aby w przypadku powstania zjawiska od-
rzutu znajdowat sie poza strefa zasiegu, w ktorej
urzadzenie poruszy sie podczas odrzutu.

- Odrzut nastepuje zawsze w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotéw w punkcie zaczepienia.

d) W trakcie obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi
itp., nalezy urzadzenie pr dzié¢ po obra-
bianym materiale, w celu unikniecia podskakiwania
urzadzenia, jego przypadkowego zablokowania
lub zakl enia, poni Z moze to sp d 4
powstanie zjawiska odrzutu.

- Obrébka naroznikéw, ostrych krawedzi lub podska-
kiwanie narzedzia na obrabianym przedmiocie,
sprzyjaja uszkodzeniu narzedzi i utrate kontroli lub
powstanie zjawiska odrzutu.

e) Nie wolno stosowa¢ w elektronarzedziu tarcz
ztancuchem tnacym, lub tarcz zebatych wykorzy-
stywanych w pilarkach do drewna.

- Tarcze zebate i faricuchowe czesto prowadza do
powstania zjawiska odrzutu iutraty kontroli nad
elektronarzedziem.

VIl. Operacje szc Ok - warunki k

Zasady bezpieczenistwa podczas szlifowania.

enstwa

a) Nalezy uzywac tylko takich sciernic, ktére sa zalecane do
tego elektronarzedzia i ostony zaprojektowanej do wy-
branej Sciernicy.

- Tarcze, ktére nie zostaty zaprojektowane dla konkretnego
elektronarzedzia, nie moga by¢ prawidtowa ostaniane i sg
niebezpieczne.

b) Powierzchnia szlifujaca tarcz wklestych nie moze wysta-
wa¢ ponad ptaszczyzne ostony.

- Niewtasciwie zamontowane narzedzie, ktére wystaje poza
krawedzie ostony, nie jest wtasciwie chronione.

c) Ostona tarczy powinna by¢ mocno przymocowana do
elektronarzedzia i tak aby zap iata mak-
simum bezpieczenstwa, to znaczy cze$¢ zamknieta osto-
ny powinna znajdowac sie od strony operatora.

- Ostona chroni operatora przed odtamkami i przypadko-
wym kontaktem z obracajacym sie narzedziem roboczym.

d) Narzedzia robocze musza by¢ uzywane tylko zgodnie
zich przeznaczeniem, np. nie wolno szlifowaé tarcza
przeznaczona do ciecia.

- Tarcze tnace przeznaczone s do przecinania obwodo-
wego ($ciernicowego). Przytozenie sity z boku tarczy tna-
cej moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenia resztek.

e) Zawsze nalezy uzywa¢ nieuszkodzonych kotnierzy mocu-

jacych tarcze do wrzeciona, o ksztalcie odpowiednim dla

stosowanej tarczy.

- Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymujace tarcze,
zmniejszaja prawdopodobieristwo jej peknigcia. Kotnierze
do tarcz tnacych moga sie rézni¢ od kotnierzy do tarcz
szlifierskich.

f) Nie wolno uzywa¢ $ciernic przeznaczonych dla wiek-

szych elektronarzedzi (o srednicy wiekszej niz podano

w rozdziale ,,Dane techniczne”).

- Tarcze przeznaczone dla wiekszych elektronarzedzi, nie sa
przystosowane do wyzszych predkosci mniejszych narze-
dzi, wiec moga peknac.

Zasady bezpieczenistwa podczas przecinania.

a) Nie zacinac/blok ¢/zakl ac tarczy tnacej lub sto-

sowaé nadmiernego nacisku na tarcze. Nie cigé na zbyt

duza glebokosé.

- Przecigzona tarcza tnaca jest bardzo podatna na skrecania
lub wyginanie, co moze spowodowac odrzut, lub peknie-
cie tarczy.

b) Nie wolno stawa¢ w linii ciecia i za obracajaca sie tarcza.

- Gdy tarcza w miejscu ciecia oddala si¢ od ciata, ewentual-
ny odrzut moze popchna¢ tarcze i elektronarzedzie
wprost na operatora.

c) W przypadku zakleszczenia sie tarczy, lub przerwania
operacji ciecia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wyla-
czy¢ elektronarzedzie trzymajac je w bezruchu, do mo-
mentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie nalezy
prébowaé wyjmowacé tarczy ze szczeliny przecinanego
materiatu, jezeli sie ona obraca, poniewaz moze to do-
prowadzi¢ do odrzutu.

- Ustali¢ przyczyne zakleszczania tarczy i podja¢ dziatania
naprawcze, w celu wyeliminowania przyczyny zaklesz-
czenia.

d) Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia, jezeli tarcza
tnaca znajduje sie w szczelinie przecinanego materiatu.
Uruchomi¢ elektronarzedzie ponad przecinanym mate-
riatem, odczekaé, az tarcza osiaggnie najwyzsze obroty
i ostroznie wprowadzi¢ ja w miejsce ciecia.

- Tarcza moze sie zakleszczy¢, wyskoczy¢ lub spowodowac
odrzut, jezeli jest uruchamiana w szczelinie przecinanego
materiatu.

e) Podczas przecinania duzych przedmiotéw, nalezy je od-
powiednio podeprze¢, aby zminimalizowa¢ ryzyko za-
kleszczenia i odbicia.

- Duze arkusze materiatu, np. blachy, majg tendencje do
wyginania sie pod wtasnym ciezarem. Wsporniki nalezy
umiesci¢ pod elementem w sasiedztwie linii ciecia i kra-
wedzig przedmiotu po obu stronach tarczy.

f) Nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas wyko-
nywania cie¢ wgtebnych w istniejacych scianach lub in-
nych elementach konstrukcyjnych.

- Wystajaca tarcza tnaca moze przecigé niewidoczne rury
gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty, co moze spowodowac¢ odrzut, porazenie
pradem elektrycznym, pozar, lub szkody materiale.

AO®

Zawsze stosowac ochrone oczu w postaci okularéw ochron-
nych, nauszniki ochronne, lub inne, odpowiednie do wyko-
P,

enia.
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INSTRUKCJA OBStUGI

1. Zakres dostawy, ogodlny opis elektronarzedzia.
0golny opis elektronarzedzia.

1. Uchwyt antywibracyjny.

2. Blokada potozenia uchwytu gtéwnego.

3.  Uchwyt gtéwny.

4. Przewdd zasilania.

5. Wihacznik /wytacznik.
6. Pokrywa szczotek weglowych.

7. Otwory montazowe uchwytu dodatkowego.
8. Ostona zabezpieczajaca.

9. Docisk szybkiego montazu ostony tarczy.

10. Blokada wrzeciona.

Wyposazenie podstawowe (brak na rysunku):
11. Klucz otworowy - 1 szt.
12. Szczotki weglowe - 2 szt.

2. Czynnosci wstepne.
Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggnac urzadzenie.
Zdjac folie zabezpieczajaca oraz zabezpieczenia do transportu, jezeli takie zamontowano.
Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym znajduje sie wyposazenie podstawowe.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaty uszkodzone podczas transportu.
Zachowac¢ opakowanie, az do uptywu czasu gwarangji.
UWAGA!

A Urzadzenie i opakowanie nie stuza do zabawy!

Chronic przed dzie¢mi! Niebezpieczenstwo potkniecia lub uduszenia sie!

ASASANENEN

3. Przed uruchomieniem.
Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewni¢, ze jest ona zgodna
z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia, a gniazdko elektryczne odpowiada
wtyczce urzadzenia zarowno pod wzgledem elektrycznym jak i wydajnosci pradowej. Nie wol-
no stosowac¢ adapteréw do podtaczania wtyczki.
Przed zalozeniem lub wymiana tarczy oraz przy regulacji ustawien urzadzenia, nalezy wy-
A@ ciaggnac wtyczke z gniazda elektrycznego.

3.1. Montowanie uchwytu dodatkowego.
A Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy szlifierce nalezy w pierwszej kolejnosci
wylaczy¢ elektronarzedzie i wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego.
A Nie wolno uzywac szlifierki bezzamontowanego uchwytu dodatkowego.

Uchwyt dodatkowy (1) moze by¢ zamontowany w trzech pozy- c A

cjach - A, B i C. Przed zamontowaniem uchwytu nalezy spraw- P b

dzi¢, czy nie jest on uszkodzony lub w jakikolwiek sposéb prze- ﬂ P!( fioo :
robiony. Uchwyt nalezy wkreci¢ w jeden z otworéw i mocno B [ 1 |

dokreci¢ (bez uzycia narzedzi), wtaki sposob, aby podczas |7 J"_. e

wykonywania prac nie nastepowato samoczynne odkrecenie e
uchwytu na wskutek drgan.

3.2. Montaz ostony zabezpieczajacej.
& Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy szlifierce nalezy w pierwszej kolejnosci
wylaczy¢ elektronarzedzie i wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego.
& Nalezy zwrdci¢ uwage na solidne zamocowanie ostony.
Nie uzywac szlifierki katowej bez ostony zabezpieczajacej.
Aby zamontowac ostone, nalezy wypust znajdujacy sie na opasce zaciskowej ostony, ustawi¢ nad wpu-
stem znajdujacym sie na gtowicy urzadzenia. Nastepnie wsuna¢ ostone tak, aby wypust wpasowat sie
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w rowek znajdujacy sie na obwodzie gtowicy szlifierki. Nastepnie przekreci¢ ostone w taki sposéb, aby
znajdowata sie ona od strony operatora. Docisk szybkiego montazu ostony tarczy wyregulowac (wkrecajac
lub wykrecajac ze sruby), a nastepnie zamknac¢ ustalajac potozenie ostony. Przy zamknietym docisku
szybkiego montazu, ostona tarczy nie powinna mie¢ mozliwosci swobodnego przesuniecia sie. Jezeli jest
inaczej nalezy ponownie wyregulowac docisk szybkiego montazu.

Ustawienie ostony zabezpieczajacej (8) moze by¢ dopasowane kazdorazowo
do warunkéw pracy. W tym celu nalezy zwolni¢ docisk szybkiego montazu,
} uchwyci¢ reka ostone i przekreci¢ na odpowiednig pozycje. Po przestawie-
niu ostony, docisk szybkiego montazu nalezy zamkna¢, blokujac tym samym
/ ostone tarczy w wybranym potozeniu.

g

3.3. Regulacja uchwytu gtéwnego.
Elektronarzedzie zostato wyposazone w bardzo przydatna funkcje, jaka jest mozliwos¢ zmiany kata usta-
wienia uchwytu gtéwnego wzgledem osi urzadzenia. Dzieki temu operator urzadzenia moze tak dostoso-
wac potozenie uchwytéw gtéwnego i dodatkowego, aby w trakcie wykonywania prac jego ustawienie
wzgledem obrabianego przedmiotu byto jak najbardziej komfortowe.

Blokada potozenia uchwytu gtéwnego (2).

Zmiane potozenia uchwytu gtéwnego realizujemy poprzez wcisniecie blokady (2), a nastepnie przekrece-
nie catego uchwytu w prawo lub lewo o0 90°, az do ustyszenia charakterystycznego odgtosu zatrzaskiwania
blokady. Nalezy pamieta¢, ze uchwyt gtéwny zablokowany jest tylko w trzech pozycjach - centralnej,
przekrecony w lewo i przekrecony w prawo.

Nie wolno ustawia¢ uchwytu gtéwnego w innych potozeniach niz wskazano powyzej.
W przypadku nie zatrzasniecia blokady uchwyt jest niezablokowany. Praca z niezablokowanym
uchwytem gléwnym moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.

3.4. Prébny rozruch nowych tarcz szlifierskich i tnacych.
Przed zamontowaniem kazdego narzedzia nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny, a nastepnie odpowied-
nio, solidnie je zamocowac, zgodnie z opisem podanym w dalszej czesci instrukgji. Sprawdzi¢, czy zamon-
towane narzedzie nie ociera o obudowe lub ostone (8). Nastepnie wiaczy¢ szlifierke katowa i obserwowac
uruchomione narzedzie, przez co najmniej 1 minute (obroty biegu jatowego). Wibrujace narzedzie na-
tychmiast wymienic.

4. Obstuga.
4.1 Wilaczanie / wylaczanie.
Konstrukcja wiacznika / wytacznika (5) szlifierki katowej zmniejsza ryzyko przypad-
kowego wtaczenie urzadzenia. W celu wiaczenia elektronarzedzia nalezy palcem f
wskazujacym przesung¢ blokade wiacznika (D) w kierunku gtowicy urzadzenia, |
a nastepnie wcisna¢ wiacznik / wytacznik. System wolnego startu zapewni tagodne |
rozpedzenie tarczy szlifierskiej. Odczekac do osiagniecia obrotéw znamionowych.
Aby wytaczy¢ urzadzenie wystarczy zwolni¢ nacisk na wytacznik.

4.2 Wymiana tarczy szlifierskiej.

& @ Przed wymiana narzedzi roboczych w urzadzeniu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!
Do wymiany tarcz szlifierskich potrzebny jest dotagczony w zestawie klucz otworowy do $rub czotowych
(11).
. . . . . . |
1. Nacisnac blokade wrzeciona (1) i zablokowac wrzeciono. m»‘?
2. Odkreci¢ nakretke kotnierzowg za pomoca klucza otworowego (11). _.’.é__
3. Wymieni¢ narzedzie i przykreci¢ nakretke kotnierzowa za pomoca klu-
cza otworowego (11).
4. Usunac klucz otworowy z nakretki kotnierzowej. '\\ i

e
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UWAGA.
& Blokade wrzeciona wcisna¢ tylko wtedy, gdy silnik i wrzeciono tarczy s zatrzymane! Podczas
wymiany tarcz blokada wrzeciona powinna pozosta¢ wcisnieta!

4.3 Ulozenie kolnierzy mocujacych przy uzyciu tracz szlifierskich i tnacych.
/L\.Tarcze szlifierskie lub tngce o grubosci do ok. 3 mm, przykrecac strong czotowa nakretki kotnierzowej do
tarczy.

Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifier-
skiej ptaskiej i dla tarczy tnacej
o grubosci mniejszej niz 3 mm.

Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifier- Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifier-
skiej wypuktej. skiej wypuktej o grubosci do ok. 3 mm.

4.4 Tarcze szlifierskie.
Tarcza szlifierska nie moze by¢ wieksza od wskazanej srednicy. Grubos¢ tarczy nie powinna prze-
kracza¢ 6 mm. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podang liczbe obrotéw tarczy szlifierskiej. Do-
puszczalna liczba obrotéw tarczy szlifierskiej musi by¢ wyzsza niz liczba obrotow biegu jatowego
szlifierki katowej. Uzywac tylko takich tarcz szlifierskich, ktére dopuszczone sa dla minimalnej
liczby obrotéw od 6500 min™ i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.
Wygiete tarcze szlifierskie nalezy mocowa¢ w ten sposdb, aby powierzchnia szlifujaca tarczy nie wystawata
ponad krawedz ostony zabezpieczajacej.

4.5 Tarcze tnace.
Tarcza tnaca nie moze by¢ wieksza od wskazanej srednicy. Grubos¢ tarczy tnacej nie moze by¢
wyzsza niz 3 mm. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podang liczbe obrotéw tarczy tnacej. Dopusz-
czalna liczba obrotow tarczy tnacej musi by¢ wyzsza niz liczba obrotéw biegu jalowego szlifierki
katowej. Uzywac tylko takich tarcz tnacych, ktére dopuszczone sa dla minimalnej liczby obrotéw
od 6500 min™ i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.
Jezeli zakladamy tarcze tnace, na ktérych oznaczono kierunek obrotéw, musimy zwraca¢ uwage na ich
prawidtowy montaz. Kierunek obrotéw tarczy powinien zgadzac sie z kierunkiem obrotéw podanym na
gtowicy urzadzenia.

4.6 Sciernice listkowe.
Do szlifierki katowej mozna zamontowac Sciernice listkowe talerzowe.
Dopuszczalna liczba obrotéw sciernic listkowych musi by¢ wyzsza niz liczba obrotéw biegu jato-
wego szlifierki katowej. Uzywac¢ tylko takich Sciernic, ktore dopuszczone sa dla minimalnej liczby
obrotéw od 6500 min' i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.
Stosowane $ciernice listkowe nie moga by¢ wieksze niz znamionowa $rednica tarcz.

4.7 Wskazowki dotyczace pracy. &©©@®

Uzywac odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, przede wszystkim okularéow ochronnych i na-
usznikow ochronnych. W razie potrzeby stosowa¢ rekawice robocze (zmniejszaja skutki szkodliwe-
go oddzialywania wibracji i zabezpieczajq dlonie przed rozgrzanymi czastkami obrabianych mate-
riatéw) oraz maske przeciwpytowa.

Tarcze szlifierskie i tnace ulegaja podczas pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich dotknieciem nalezy odcze-
ka¢, az sie ochtodza. Wrzeciono szlifierki i narzedzia, ktére maja zosta¢ zamontowane nalezy oczyscic.

Materiat azbestowy nie moze by¢ obrabiany!
Nigdy nie uzywac tarcz tnacych do szlifowania zgrubnego.
Nie uzywac tarcz tnacych przeznaczonych do ciecia drewna!

12




4.7.1. Szlifowanie
Uwaga! Do szlifowania uzywac ostony zabezpieczajacej (8).

Najlepsza wydajnos¢ szlifowania zostanie osiagnieta, jesli ustawi sie tarcze szlifierska pod katem okoto 40°
w stosunku do ptaszczyzny szlifowania i jednoczesnie przesuwa sie ja ruchem posuwisto zwrotnym nad
obrabianym materiatem. Nie nalezy zbyt mocno dociskac szlifierki do obrabianego materiatu.

4.7.2. Przecinanie
Uwaga! Do ciecia zawsze uzywac ostony zabezpieczajacej (8).

Podczas przecinania metali i innych materiatéw, nalezy stosowac podstawowe zasady bezpiecznego

ciecia:

- narzedzie nalezy prowadzi¢ po materiale ze stata predkoscia, zalezna od rodzaju przecinanego mate-
riatu,

- podczas ciecia nie przechylac szlifierki katowej od ptaszczyzny ciecia,

- kierunek ciecia powinien by¢ przeciwny do kierunku obrotéw tarczy, co zmniejsza ryzyko wyskoczenia
narzedzia z obrabianego materiatu,

- nie wykonywac narzedziem ruchéw oscylacyjnych,

- nie naciska¢ nadmiernie narzedzia do obrabianego materiatu,

- do ciecia kamienia, betonu itp. materiatdéw uzywa¢ tarcz diamentowych. Montujac tracze diamen-
towe na wrzecionie nalezy zwréci¢ uwage, by strzatka wskazujaca kierunek obrotéw tarczy, od-
powiadata kierunkowi obrotéw elektronarzedzia (strzatka wskazujaca kierunek obrotow szli-
fierki umieszczona jest jej na glowicy).

- nie dopusci¢ do przegrzania narzedzi roboczych - rozgrzane tarcze pozostawi¢ do ostudzenia,

- przy wycinaniu szczelin w $cianach nosnych nalezy bezwzglednie skonsultowa¢ sie z architektem,
kierownikiem budowy lub inng kompetentna osoba. Uszkodzenie sciany nosnej moze doprowa-
dzi¢ do zawalenia sie budynku.

4.8 Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.
Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobrg wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty powietrza musza
byc¢ zawsze utrzymane w czystosci. Przy cieciu metali, nalezy zwraca¢ uwage, aby opitki nie dostaty sie do
srodka elektronarzedzia, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia lub porazenie pra-
dem elektrycznym.

Ponadto nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na metalowg glowice urzadzenia w czasie sktadowania
i transportu. Nie wystawiac gtowicy na uderzenia lub na kontakt z ostrymi krawedziami (np. przy transpor-
cie lub przechowywaniu). Niewtasciwy transport lub sktadowanie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
gtowicy urzadzenia, np. peknig¢, co moze spowodowac uszkodzenie mechanizmu katowego oraz stwarza
niebezpieczenstwo dla operatora szlifierki.

4.9 Opis stanowiska pracy.
Prace szlifierka katowa musza by¢ wykonywane na stanowisku przystosowanym do konkretnej
operacji. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporza-
dek w miejscu pracy lub zbyt stabe oswietlenie moga by¢ przyczyna wypadkow.
Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajacy jego przypadkowe przesu-
niecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw mozna mocowaé w réznego rodzajach uchwy-
tach, np. w imadle.

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem i konserwacja, nalezy

&@ wylaczy¢ urzadzenie i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

5.1 Czyszczenie.
Ostona zabezpieczajaca, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze
wolne od pylu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu. Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga one
uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwaza¢, aby do wnetrza urzadzenia
nie dostata sie woda.




5.2 Wymiana przewodu zasilajacego.
W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, aby unikna¢ niebezpieczenstwa, przewéd musi by¢
wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajaca odpowiednie kwalifikacje.
A Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym.

5.3 Wykrywanie usterek.

Defekt Mozliwa przyczyna Zalecane czynnosci
- Brak napiecia zasilania; - Sprawdz napiecie zasilania.
- Uszkodzony przewdd zasilajacy lub | - Sprawdz przewdd (przecigcia / uszko-
. . wtyczka. dzenia) i wtyczke.
Szlifierka nie uru- - . - . .
o - Zawieszone szczotki weglowe. - Odkreci¢ pokrywy szczotek i sprawdzi¢
chamia sie. o0
$lizg szczotek w szczotkotrzymaczu.
- Uszkodzone obwody wewnetrzne - Przekaza¢ urzadzenie sprzedawcy
szlifierki. w celu przekazania do serwisu VANDER®
Nie mozna wkrecic¢ . . . . .
- Zanieczyszczone gwinty w glowicy. | - Wyczysci¢ gwinty w otworach gtowicy.
uchwytu dodatko- ) S
. - Uszkodzony gwint uchwytu. - Wymieni¢ uchwyt dodatkowy.
wego w glowice.
Podczas szlifowa- . L .
. s . T - Sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamontowania
nia lub ciecia - Ostona niewfasciwie zamontowana. oston
ostona tarczy - Wyre yt..llowac' docisk szybkiego monta-
samoczynnie - Ostona niewfasciwie zablokowana. yreg zybKieg

zu tarczy (pkt. 3.2 instrukgji).

zmienia potozenie.

W przypadku, gdy wyzej opisane dziatania nie odniosa skutku, nalezy wypetni¢ formularz zlecenia napra-
wy serwisowej i przekaza¢ urzadzenie do sprzedawcy (patrz karta gwarancyjna).
Po okresie gwarancyjnym, w celu naprawy urzadzenia prosze kontaktowac sie z serwisem VANDER®.

5.4 Szczotki weglowe.
Szczotki weglowe nalezy wymienia¢, gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymienia¢ jednoczesnie obie
szczotki weglowe. Wymiana tylko na oryginalne szczotki, ktére mozna zaméwic na stronie www.vander.pl.
Nieprawidtowa praca zbyt krétkich szczotek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

Uwaga! Pomimo tego, ze dostep do szczotek jest bardzo utatwiony, wymiany szczotek weglowych
moze dokonywac jedynie osoba posiadajaca odpowiednie kwalifikacje. Czynnos¢ ta najlepiej powie-
rzy¢ autoryzowanemu serwisowi. Samodzielna wymiana szczotek przez osoby nieobeznane z zasa-
dami BHP przy ich wymianie, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elektronarzedzia lub powstania sy-
tuacji niebezpiecznych dla zdrowia i zycia.

5.5 Konserwacja.
Glowica urzadzenia jest fabrycznie napetniona smarem w wystarczajacej ilosci. W przypadku intensywnej
eksploatacji, moze dojs¢ do zuzycia smaru. W takiej sytuacji nalezy odda¢ urzadzenie do punktu serwiso-
wego w celu uzupetnienia lub wymiany smaru. Ustuga ta jest wykonywana odptatnie.

5.6 Czesci dodatkowe i wymienne.
Nalezy zachowac wszystkie czesci wymienne. Czesci uszkodzone powinny by¢ zastapione czesciami iden-
tycznymi. Nie nalezy uzywac czesci innych niz podane przez producenta.
Stawiamy na szybka i fachowa naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa w jego uzytkowaniu byta
jak najkrétsza. Urzadzenie wystarczy oddaé do sprzedawcy, skad zostaje wystany do autoryzowanego
serwisu w Rzeszowie, gdzie w ciggu kilku dni zostanie naprawiony i odestany.
Przed wystaniem urzadzenia do naprawy nalezy urzadzenie wyczysci¢ oraz zapakowa¢ w oryginalne
opakowanie.
Jezeli potrzebujecie Parstwo zaméwic czesci, nalezy odszukac na naszej stronie internetowej w katalogu
produktéw dane urzadzenie i pobra¢ schemat techniczny. Nastepnie odszukac na nim uszkodzong czes¢.
Wypetni¢ dostepny na stronie internetowej w zaktadce SERWIS / CZESCI ZAMIENNE formularz oraz prze-
stac na adres: sklep@vander.pl lub biuro@vander.pl.
Wysytajac sprzet do reklamacji nalezy pobra¢, wydrukowac i wypetni¢ protokét reklamacyjny dostepny na
stronie: www.vander.pl, w dziale SERWIS. Mozna réwniez wykorzysta¢ w tym celu, druk protokotu za-
mieszczony na korcu instrukgji obstugi.



http://www.vander.pl/
mailto:sklep@vander.pl?subject=Zapytanie%20z%20www
mailto:biuro@vander.pl
http://www.vander.pl/

6. Przechowywanie.
Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywaé w miejscu suchym i czystym, z dala od
fatwopalnych cieczy. Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ ze zdemontowanymi tarczami. Dzieci nie
powinny mie¢ dostepu do urzadzenia. Optymalna temperatura przechowywania 5° do 30°C. O ile to moz-
liwe, przechowywac urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

GOSPODARKA ODPADAMI | RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktéry mozna uzytko-
wac ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.

Zasady wihasciwego postepowania z odpadami w postaci zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, obowigzkéw poszczegolnych
przedsiebiorcéw prowadzacych dziatalnos¢ w zakresie wprowadzania sprzetu, zbierania zuzytego sprzetu, przetwarzania, recyklingu oraz
innych niz recykling proceséw odzysku reguluje ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (jedn.
tekst Dz.U.z 2019 r. poz. 1895 z pdzn. zm.).

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zaliczany jest do odpadéw niebezpiecznych, ktéry posiada w swoim sktadzie wiele niebezpiecznych
substancji. Sa to substancje szkodliwe oraz trujace, ktére moga przedostac sie do srodowiska i tatwo przeniknac¢ do gleby, wéd gruntowych
i powietrza. Powoduje to zanieczyszczenie Srodowiska naturalnego, wywotujac zagrozenie dla roslin, zwierzat oraz przede wszystkim dla
zdrowia ludzi. Najwazniejsze substancje niebezpieczne, ktérag moga wystapi¢ w elektroodpadach to: azbest, polichlorowane bifenyle , zwigzki
bromu, chrom, freon, kadm, nikiel, otéw, rte¢.

Z UWAGI NA ZAWARTOSC SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNYCH,
ELEKTROODPADY NIE MOGA BYC GROMADZONE WRAZ Z INNYMI ODPADAMI.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.
Zgodnie z Europejskg Dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE), niezdatne do uzycia urzadzenia elektryczne nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbidrki su-
rowcow wtérnych.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajq sie z réznych rodzajéw materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia
prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcéw wtérnych. Informacje na temat utylizacji urzadzenia mozna uzyskac¢ w punkcie sprzedazy,
badz tez w miejscu zamieszkania, w wydziale samorzadu lokalnego.
Wiadciciel elektronarzedzia, zgodnie z ustawa o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, nie moze wyrzucac zuzytego sprzetu tacznie
z innymi odpadami! Za pozostawienie tego typu sprzetu w miejscu do tego nieprzeznaczonym (np. wyrzucenie do $mietnika, wystawienie
przed blok czy porzucenie w lesie) grozi kara grzywny.
Recykling, jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:
Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego lub elektronicznego, po zakoriczeniu jego uzytkowania, wiasciciel jest zobo-
wigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna oddac do punktu zbiérki surowcoéw
wtornych, ktory przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtérnych. Nie dotyczy to
osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i srodkéw pomocniczych nie zawierajacych elementéw elektrycznych.
Ponadto:

- Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny mozna odda¢ do sklepu przy zakupie nowego urzadzenia. Sklep ma obowiazek przyjaé go
bezptatnie w ilosci nie wiekszej niz sprzedawany nowy sprzet na zasadzie, ,1 za 1", czyli lodéwka za loddwke, telewizor za telewizor,
komputer za komputer itp., z zastrzezeniem, ze uzytkownik osobiscie dostarczy go do miejsca sprzedazy. Przy dostawie do domu,
sklep zazwyczaj dolicza koszt transportu urzadzenia;

- Zepsuty sprzet mozna nieodpfatnie zostawi¢ réwniez w punkcie serwisowym — w przypadku, gdy obstuga punktu stwierdzi, ze
naprawa sprzetu jest niemozliwa lub jest nieoptacalna;

< Zgodnie z ustawa z dnia 21-09-2015 r., 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, kazdy sklep sprzedajacy dany sprzet musi
przy zakupie nowego przyjac¢ od klienta stary sprzet tego samego rodzaju.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE: Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy
21220080001+21220081000 VANDER®: VANDER, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzeszéw

Nazwa i adres producenta: VANDER" Aleksander Lis, ul. Krakowska . . . . .
156A, 35-506 Rzeszow. Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng oraz sporzadzenia deklaradji w imieniu: L
odpowiedzialnoéé producenta, VANDER®, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszéw, jest:
Przedmiot deklaracji: tukasz Mierzwiriski

Nazwa: szlifierka katowa elektryczna Specjalista ds. importu

Model urzadzenia: VSK743

Nr seryjne: 21220080001+21220081000 " / )
Rok produkgji: 2022 n LAl
Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny
zodnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmoniza- Miejsce oraz data wydania: Rzeszéw, 07-02-2022
cyjnego i spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego
iRady 2006/42/WE; 2014/30/UE; 2011/65/UE i norm zharmoni-
zowanych: EN 60745-1:2009+A11:10; EN 60745-2-3:20117A2:2013/
A11:2014/ A12:2014/ A13:2015; EN 55014-1:2006/+A1:2009/
+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.



https://kzg.pl/gospodarka/gospodarka-odpadami/odpady-niebezpieczne/

KARTA GWARANCYJNA

VA ND E R® PRZEDMIOT SPRZEDAZY

Nazwa urzadzenia i symbol:
Nr seryjny urzadzenia:

Adres punktu sprzedazy:

Data sprzedazy:

Dowéd zakupu:

INFORMACJE WPROWADZAJACE.

1. Przepisy regulujace prawa i obowiazki gwaranta, sprzedawcy i konsumenta:
= USTAWA z dnia 30 maja 2014 o prawach konsumenta [p.k.] (jt. Dz. U. 2 2020 r. poz. 287).
= USTAWA z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny [k.c.] (j.t. Dz. U.z 2020 r., poz. 1740 z p6zn. zm.)
2. Definicje:
= Konsument: osoba fizyczna dokonujaca z przedsiebiorca czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscia gospodarcza
lub zawodowg (art. 227) k.c.). Konsumentem jest réwniez osoba fizyczna prowadzaca dziatalno$¢ gospodarcza, jezeli zakupiony towar nie
jest bezposrednio zwigzany z prowadzong dziatalnoscia. (art. 38a p.k., art. 385° k.c.)
= Przedsigbiorca: osoba fizyczna, osoba prawna i jednostka organizacyjna, o ktérej mowa w art. 33' § 1 k.c, prowadzaca we wtasnym
imieniu dziatalno$¢ gospodarczg lub zawodowa (art. 43') k.c.).
= Sprzedawca - bezposredni lub posredni partner handlowy firmy VANDER® (dystrybutor), ktéry dokonat sprzedazy produktu marki
VANDER® k i lub przedsigbiorcy.
Sprzedawcg moze by¢ réwniez firma VANDER®, w przypadku dokonania sprzedazy bezposredniej konsumentowi lub przedsiebiorcy.
= Gwarant: firma VANDER?®, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszéw.
Il. ZAKRES GWARANCIJI
UWAGA! Zakupiony wyrob jest przeznaczony wylacznie dla majsterkowiczéw do uzytku domowego.
1. Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko nowe urzadzenia marki VANDER®
2. Zasieg terytorialny - terytorium Rzeczypospolitej Polskiej.
3. Duplikaty KARTY GWARANCYJNEJ nie beda wydawane. O$wiadczenie gwarancyjne jest integralng czescig instrukcji obstugi i wazne jest
po wypetnieniu przez sprzedajgcego tabeli ,Przedmiot sprzedazy”.
4. Gwarant udziela pisemnej gwarangiji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.
5. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnieri konsumenta wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprze-
danej (art. .577" § 2 k.c.)
6. Gwarancja obejmuje wytacznie wady powstate z przyczyny tkwiacej w sprzedawanym wyrobie, bedacej nastepstwem wadliwosci uzytych
materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyrobu.
7. W przypadku wystapienia wad lub usterek w okresie gwarancji, gwarant zobowiazuje sie do wykonania bezptatnej naprawy lub wymiany

Iv.

rzeczy na nowa. Naprawa zostanie dokonana w punkcie serwisowym gwaranta.
Adres serwisu: ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow.

OKRES GWARANCIJI
. Gwarangji udziela sie na okres 24 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez konsumenta. Date zakupu sprzedawca ma obowigzek wpi-
sac¢ w tabeli ,Przedmiot sprzedazy” znajdujacej sie na wstepie niniejszego oswiadczenia gwarancyjnego.
. W przypadku zakupu przez przedsigbiorce (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
. Dla akumulatoréw bedacych zrédtem ia narzedzi ak I owych gwarancji udziela si¢ na okres rozruchu, maksymal-
nie 6 miesigcy od daty zakupu (patrz ograniczenia gwarancji).
. W szczegélnych przypadkach bieg gwarancji okreslaja przepisy art. 581 § 1 iart. 581 § 2 k.c.

OGRANICZENIA
GWARANCJA NIE OBEJMUJE:
Zuzycia czesci wyrobu wynikajacych z normalnego uzytk ia, takich jak:
uszczelki, oktadziny scierne, paski napedowe, bezpieczniki, zaréwki, ptyny i srodki smarujace, ostrza nozy, noze kosiarek, mocowanie nozy,
kosiarek, $wiece zaptonowe, filtry, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe silnikéw elektrycznych oraz osprzetu wymiennego urzadze-
nia.
Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i czesci wymienionych
Uszkodzen wyniktych z niewtasciwego (np. z niezgodnego z instrukcja obstugi lub przeznac duja
przeciazenie itp.), niewtasciwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu braku walizki transportowej uszkodzen
mechanicznych z winy uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona, uszkodzona obudowa itp.).
Akumulatory uszkodzone mechanicznie i termicznie, uszkodzone wskutek niewtasciwego przechowywania (np. w nieodpowied-

ego

niej temperaturze), ak | y,wktérych dok Inej przerébki lub zmiany.

= Pr déw pomp uszkodzonych mechanlcznle na wskutek niewtasciwej eksploatacji przez uzytkownika.

. Pomp, ktorych kodzeni blok turbiny przez zanieczyszczenia mechaniczne.

= Uszk tych w wyniku iedk obowiazku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki i kontynuowania pracy
uszkodzonym Wyrobem

= Uszkod: p tych w wyniku ia niewtasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtasciwych smaréw lub olejéw,
itp.




= Wadp tych na skutek nieprawid go napiecia
zywiotowych lub tez innych czynnikéw zewnetrznych.

= Wyrobéw, w ktérych stwierdzono niedozwolong ingerencje uzytkownika.

= Wyrobéw, ktérych numer seryjny jest nieczytelny lub zniszczony, co uniemozliwia identyfikacje urzadzenia w oparciu o zapisy doko-
nane przez sprzedawce w tabeli ,Przedmiot sprzedazy”.

V. POWINNOSCI KONSUMENTA
1. W przypadku wystapienia niesprawnos$ci wyrobu, konsument jest zobowiazany do:
= Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu od chwili stwierdzenia usterki.
= Dostarczenia do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego narzedzia kompletnego wraz z osprzetem, opakowaniem oraz z wymaga-
nymi dokumentami.

VI. PRZYJECIE RZECZY DO NAPRAWY GWARANCYJNEJ
1. KONSUMENT dostarcza reklamowane urzadzenie do miejsca zakupu wraz z niezbednymi dokumentami w postaci:

v" Prawidtowo wypetnionej karty gwarancyjnej. Karta gwarancyjna jest trwatym elementem instrukcji obstugi — nalezy dostarczy¢ instruk-
cje obstugi wraz z wypetniong karta gwarancyjna.

v Wypelnionego zlecenia naprawy serwisowej z opisem usterki. Mozna wykorzysta¢ druk zataczony do niniejszej instrukgji, pobra¢
i wypetni¢ wzor zlecenia ze strony internetowej https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/, lub sporzadzi¢ samodzielnie pisemne oswiad-
czenie woli, zawierajace nazwe, symbol i nr seryjny urzadzenia, rodzaj naprawy (gwarancyjna, rekojmia, pogwarancyjna).

v Dowodu zakupu, w ktérym podano miejsce i date sprzedazy, dane sprzedawcy, nazwe i rodzaj sprzedanego produktu oraz jego cene.

2. Jezeli konsument nie zalaczy do r go urzad d kupu wyrobu oraz wypetnionej przez sprzedawce karty
gwarancyjnej, wowczas naprawa urzadzenia traktowana bedzie jako naprawa pogwarancyjna.

3. SPRZEDAWCA, przyjmujac urzadzenie do reklamacji, powinien dokona¢ sprawdzenia zgtoszonej wady i sprawdzi¢ prawidtowos¢ dotgczo-
nych dokumentéw w szczegdlnosci: wypetnienie karty gwarancyjnej wraz z podaniem nr seryjnego urzadzenia (jezeli takowy posiada)
i zgodnosci numeréw pomiedzy urzadzeniem i zakresem numeréw podanych w deklaracji zgodnosci UE, bedacej elementem instrukgji (art.
577 kc.

4. Narzedzie przekazane do serwisu powinno wczesniej zostac oczyszczone przez whasciciela. Dotyczy to w szczegdlnosci:
kosiarek, kos, pomp szambowych oraz pomp do wody brudnej, szlifierek do regipsu, ukosnic do drewna, odkurzaczy warsztato-
wych.

Jezeli w celu dokonania naprawy serwis bedzie zmuszony do oczyszczenia / wymycia itp. przystanego urzadzenia, zostanie naliczona optata
za ustuge wyczyszczenia. Koszt ustugi zalezny od stopnia zanieczyszczenia okreslany jest indywidualnie dla kazdej naprawy. (patrz regula-
min serwisu na stronie internetowej https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/)

5. TRANSPORT. Urzadzenie do reklamacji nalezy dostarczy¢ oczyszczone, kompletne, z wyposazeni iezbednym do jego uruchomie-
nia. Jezeli jest to mozliwe, urzadzenie nalezy dostarczy¢ w oryginalnym opakowaniu (kartonie, walizce). JeZeli wtasciciel nie posiada
oryginalnego opakowania, urzagdzenie nalezy zapakowa¢ w sposéb wykluczajacy jego uszkodzenie podczas transportu.

Uszkodzenia transportowe powstate na wskutek nieprawidtowego zab
nie podlegaja umowie gwarancyjnej.
Wy ia szc 3 przed przel iem do serwisu:
» Sprezarki pOW|etrza nalezy odkreci¢ i zdja¢ kotka i filtr powietrza. Jezeli jest to mozliwe, nalezy zgodnie z instrukcja obstugi usunaé
olej z komory kompresora. Zdemontowane elementy nalezy przesta¢ wraz ze sprezarka. Jezeli kompresor sprezarki jest zalany olejem,
|T T| nalezy po przygotowaniu paczki do wysytki, na zewnetrznym opakowaniu (np. folii) naklei¢ nalepke transportowa (dwie strzatki
skierowane go goéry). W przypadku wysytek na palecie nalepki transportowej nie nakleja sie.
> Kosiarki do trawy - z kosiarki nalezy usuna¢ paliwo. Jezeli kosiarka posiada na uchwycie poprzeczne elementy plastikowe, np.
potke na napoje, nalezy je odkrecic i zabezpieczy¢ przed zniszczeniem podczas transportu. Kosiarki o wadze powyzej 30 kg nalezy
wysyta¢ odpowiednio zabezpieczone na palecie, lub ze znakami transportowymi zabraniajacymi przewracania paczki oraz stawiania na
palecie innych paczek.
> Kosy z silnikiem spalinowym - nalezy odkreci¢ kosz sprzegta i zapakowac silnik wraz z raczka gazu chyba, ze reklamacji podlega ele-
ment wchodzacy w sktad uktadu przeniesienia napedu.

VIl. NAPRAWA

1. Serwis dokonuje naprawy dostarczonego urzadzenia w terminie do 14 dni roboczych, liczonych od dnia dostarczenia urzadzenia do
serwisu (art.580 § 2 k.c.).

2. W przypadku braku czesci zamiennych, podany termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wydtuzeniu, o czas niezbedny na sprowadzenie
brakujacych elementéw. W takim przypadku okres gwarancji ulega przedtuzeniu, o czas niezbedny na wykonanie naprawy.

3. VANDER® nie ma obowiazku dostarczac klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.

4. Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:
= Wyrdb, w ocenie punktu serwisowego, posiada wade fabryczna uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.
= Punkt serwisowy stwierdzi, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi kosztami.

5. Wymiana wyrobu polega na wydaniu klientowi nowego urzadzenia w zamian za urzadzenie uszkodzone, bez wyposazenia dodatkowego,
opakowania jednostkowego lub transportowego.

6. Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

ego, przepiecia (np. od uderzenia pioruna), pozaru, powodzi, klesk

zenia urzad.



https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/
https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/

EI Data przyjecia do naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

IZI Data przyjecia do naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

Data odbioru i podpis uzytkownika:

Data odbioru i podpis uzytkownika:

EI Data przyjecia do naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

EI Data przyjecia do naprawy: ......

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

Data odbioru i podpis uzytkownika:

Data odbioru i podpis uzytkownika:

EI Data przyjecia do naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

EI Data przyjecia do naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

Data odbioru i podpis Uzytkownika: ..........ccceeemecereensssenns

Data odbioru i podpis UzytkoOwnika: ..........ccceeweceeeeunsisenns




ZLECENIE NAPRAWY SERWISOWEJ VANDER
D NAPRAWA GWARANCYJNA¥ D NAPRAWA POGWARANCYJNA¥ D REKOJMIA®

Nazwa urzadzenia i symbol:

Nr seryjny urzadzenia:

Dowéd zakupu:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dofacza swéj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):

INFORMACJA. W przypadku wysytki pogwarancyjnej, koszt przesytki pokrywa zleceniodawca **,
POUCZENIE. Jezeli naprawione urzadzenie nie bedzie odebrane z naprawy w ciagu 30 dni od wyzna-
czonego terminu, klient zostanie obcigzony kosztami przechowywania w kwocie 5 zt za kazdy dzien
opoznienia.

Oswiadczam, ze zapoznatem/am sie z regulaminem serwisu oraz cennikiem ustug serwisowych dostepnych
na stronie internetowej: https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/ i jestem Swiadomy poniesienia kosztéw
przesytki i wyceny w przypadku rezygnacji z naprawy. Zobowiazuje sie do pokrycia tych kosztéw przy
odbiorze urzadzenia.

Okreslam maksymalny koszt naprawy na kwote: ....................... zh

Wyrazam / nie wyrazam™ zgode/y na utylizacje urzadzenia w przypadku, gdy koszt naprawy i przesytki jest
nieekonomiczny lub przekracza wartos¢ urzadzenia.

“ Zaznaczy¢ odpowiedni kwadrat
) Koszt wysytki DHL wynosi (w jedna strone): paczka do 31,5 kg - 20 zt brutto, paleta - 150 zt brutto.
““ Niepotrzebne skreslié.

Data: Podpis:



https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/
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Schemat urzadzenia.

.__ { !
A HEY B )

! FAR /
4 Hh_.__ - __.. ..1__ ~ wnf ! 1..____. 1.“_‘____. - \



Wykaz czesci:

1 Nakretka mocowania tarczy.
2 Podkfadka mocowania tarczy.
3 Ostona tarczy.

4 Docisk szybkiego montazu tarczy.
5 Nakretka.

6 Klin.

7 Osdka.

8 Sprezyna.

9 Podktadka.

10 Pokrywa gtowicy.

11 tozysko.

12 Sruba tozyska.

13 Tryb duzy.

14 Seger.

15 tozysko oski.

16 Sruba.

17 Gtowica.

18 Zabezpieczenie blokady.
19 Sprezyna.

20 Blokada.

21 Uchwyt pomocniczy.

22 Nakretka wirnika.

23 Tryb malty.

24. kozysko.

25 Wirnik.

26 tozysko.

27 Ostona gumowa.

28 tozysko.

29 Sruba.

30 Stojan.

31 Przewod.

32 Ztaczka.

33 Sruba.

34 Pokrywa szczotkotrzymacza.
35 Szczotka weglowa.

36 Sprezyna szczotkotrzymacza.
37 Sruba.

38 Szczotkotrzymacz.

39 Obudowa silnika.

40 Pokrywa szczotkotrzymacza.
41 Wolny start.

42 Przycisk blokady.

43 Sprezyna wlacznika.

44 Obudowa raczki prawej.
45 Sruba.

46 Sruba.

47 Wiacznik.

48 Kondensator.

49 Sruba.

50 Docisk przewodu.

51 Obudowa raczki lewe;j.

52 Ostona przewodu.

53 Przewdd zasilajacy.

501 Klucz do tarcz.
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